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Maschinentyp

Schleifmaschine

Maximaler Durchmesser ‘ (nm)‘
Maximale Drehzahl ‘ (rpm)‘
Dichte ‘ (kg/m?)
Bohrungsdurchmesser ‘ (mm)‘
Scheibenbreite ‘ (mm) ‘

DIN EN ISO 16089

1. ScheibengroBe

Scheibenbreite SB mm
Scheibenhdhe SH ’—‘ mm
Nur bei Metallrahmen notwendig:

Rahmenbreite RB mm
Rahmenhéhe RH ’—‘ mm

- SH RH

>
—»

2. Verbundstdrke des Gesamtrahmen

3. Erforderliche/derzeitige Starke des Polye

4. Befestigung (Rahmen optional)

il

D VA-Rahmen D ALU-Rahmen D PC/Glasscheibe gestuft

Drehmaschine

Maximale Drehgeschwindigkeit ‘ (rpm)‘
Maximaler Spannfutterdurchmesser ‘ (m‘
Masse der gréBten Spannbacke ‘ (kg)‘

DIN EN ISO 23125

Bearbeitungszentrum Frasmaschine / Frés-Bohrmaschine

Maximale Drehgeschwindigkeit ‘ (rpm) ‘

(m |
DIN EN IS0 16090-1

Maximaler Fraskopfdurchmesser ‘

5. RahmenmaRe

R1 \—[ mm
R2 mm
R3 ‘ ‘ mm
R4 ’—‘ mm

6. Rahmentypen (optional)* (Schnitt A=A)

L-Rahmen Doppel-Z-Rahmen
R1 R3 R1
A * Glas | R4 ; + Glas
R2 A
v Ko ||R2 Aec
LxB f LxB *
D Bedienerseite D Bedienerseite
D Maschinen-Innenseite D Maschinen-Innenseite
Z-Rahmen
R3 R1
D E—
™ |
R + Glas
| -
LxB f
D Bedienerseite
D Maschinen-Innenseite

BITTE CAD-DATEIEN PER EMAIL AN: info@bsa-kunststofftechnik.de |




